TS-1
TRANSAXLE SCHALTGETRIEBE - STORUNGSSUCHE

STORUNGSSUCHE
STORUNGSSYMPTOM-TABELLE

Die tabelle erleichtert das Auffinden von Stérungen. Die Nummern geben an, mit weicher Wahrscheinlichkeit
die ganannten Stérungen auftreten; daher die Teile in der genannten Reihenfolge prifen und gegebenen-
falls ersetzen.

Symptom Verdachtigter Bereich Siehe Seite
1. O (Stand zu niedrig) TS-4
. 2. Ol (Falsche Sorte) TS-4
Gerducsche 3. Zahnrad (Verschlissen oder beschédigt) T8-10
4. Lager (Verschlissen oder beschédigt) TS-10
1. Ol (Stand zu niedrig) TS-4
Olleckage 2. Dichtung (Beschéadigt) TS-10
3. Wellendichtring (Verschlissen oder beschéadigt) TS-10
4. O-Ring (Verschlissen oder beschédigt) TS-10
1. Zugkabel (Defekt) TS-58
2. Synchronring (Verschlissen oder beschadigt) T5-25
TS-33
Schalten schwergdngig oder nicht mglich TS-42
3. Schaltriegelfeder (Beschadigt) TS-10
TS-30
TS-38
1. Verriegelungs-Kugeifeder {Beschédigt) TS-10
Gange springen heraus 2. Schaltgabel (Verschlissan) T8-10
3. Zahnrad (Verschlissen oder beschadigt) TS-10
4, Lager (Verschlissen oder beschédigt) TS-10
1. GAUGE {Instrumente) Sicherung FE-11
2. Zindschalter FE-14
Rickwartsfahrt-Warnsummer setzt nicht ein 3. Rickwartsfahrilicht-Schalter T8-57
4, Rickwértsgfahrt-Warnsummer T35-57
5. Kabelbaum -
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TS-2

SCHALTGETRIEBE

Haube

BAUTEILE

Schraubkappe Klammer

12Z-FE Motor:

? l
Zylinderkopfdeckel Nr. 2

;5" i

6,9 (70)

~ ECM- Steckeri

2ZZ-GE Motor:
Zyilinderkopfdeckel Nr. 2

KUhIerbehé!ter‘@
Zugkabelhalterung
Kabelbaum
[ 64 (650) |

Rﬁckwértsfahrt—Stecker
Geschwindigkeitssensor-Stecker __6

(37 (379) | (378

ECM-Abgang

Kabelbaum

Anlasser-Stecker

An!asserka%

Kupplungsleitungs

alterung
Transaxle

I'bﬂ——'\
o
i
- (7
7
QO 5
-

ECM Deckel
L]

&
. . : W (69070 |

?_.ﬂ.

S
%ﬁ?

s

Klemme
: Klammer
| &2 Scheibe
l B—— Klammer

N

Massekabel

ﬁ r Andruckklemme

% Batterie
usé
@7 Wanne

Batten etrager

ECM-Geha

E/@ﬁ._ Zugkabel

L
@
J

linke Moterlagerhalterung

D07390

N Nm (kpem) |: Anzugsmoment



TRANSAXLE SCHALTGETRIEBE - SCHALTGETRIEBE

TS-3

Rechte Vorderachswelle

Europa: |
Europa:Sonde \ Linke Vorderachswelle

Lambda-Sonde

&—— ¢ Dichtung
P >

# Dichtung M

&7 Auspuffhalterung

2P I
LT:’—:&" ¥ Vorderes Auspuffrohr ®
Druckfeder =

64 (650)
L
i g
Hintere T k:\ 87 (890) |
Motorlagerhalterung ! | oo ‘\\
b o

1
1
|
|
i
1
|
|
|

{52 5]

-1 !
Vorderachsfahrschemel und <& 57 e00) | ! .
unterer Aughangungsarm - rLT
-~
44 (449) A7
-
//
~ // !
<7
~ole
\\ A
~J
4 Sicherun
216 (2200)

Rechter Motorunterboden Linker Motorunterboden

Nm (kpcm) |: Anzugsmoment

¢ Nicht wiederverndbares Teil

Do7717




TS-4

TRANSAXLE SCHALTGETRIEBE - SCHALTGETRIEBE

DO7379

AUSBAU

1.

HAUBE AUSBAUEN

HINWEIS:
Beim Einbau folgendes beachten. Die Haube regulieren. {Sie-
he Seite KA-9)

2.
(@)

3.

"ZYLINDERKOPFDECKEL NR. 2 ABNEHMEN

1ZZ-FE Motor:

Die beiden Schraubkappen, Klammern und den Zylinder-
kopfdeckel Nr. 2 ausbauen.

Anzugsmoment: 7,0 Nm (71 kpcm)

2ZZ-GE Motor:

Die vier Schrauben und den Zylinderkopfdecke! Nr. 2 aus-
bauen.

Anzugsmoment: 7,0 Nm (71 kpcm)
KUHLERBEHALTER ABNEHMEN

Die Schraube lésen und den Kihlerbehélter abnehmen.

4.
5.

6.
(@)
()

7.

Anzugsmoment: 4,9 Nm (50 kpcm)

BATTERIE AUSBAUEN

LUFTFILTERGEHAUSE MIT LUFTSCHLAUCH UND
ECM-GEHAUSE AUSBAUEN

Die beiden Schrauben lésen und den ECM-Deckel ab-
nehmen.

Anzugsmoment: 6,9 Nm (70 kpcm)

Die ECM-Stecker vom ECM abnehmen.

Den ECM-Abgang abnehmen.

Das Luftfiltergehause mit dem Luftschlauch abnehmen.
Die drei Schrauben lésen und das ECM-Gehause ab-
nehmen.

Anzugsmoment: 6,9 Nm (70 kpcm)

Den Kabelbaum lésen und die beiden Mutiern, die
Schraube und den Batterietrédger abnehmen.
Anzugsmoment:

Schraube: 18 Nm (185 kpcm)

Muiter: 12 Nm (120 kpcm)

ZUGKABEL ABNEHMEN

Die beiden Klammern und die Scheiben abnehmen.

Die beiden Klammern I6sen und das Kabel vom Transax-
le—Getriebe abnehmen.

MASSEKABEL ABNEHMEN

Die beiden Befestigungsschrauben der 2 Massekabel vom
Transaxle-Getriebe I6sen.

8.

DIE STECKER VON GESCHWINDIGKEITSSENSOR
UND RUCKWARTSFAHRTLICHTSCHALTER LOSEN
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e 9.
(@)
Y
(b)
N “F ‘ D07380

10.
(@)
(b)
()
11.
(@
(b)
12.

KUPPLUNGSAUSRUCKZYLINDER AUSBAUEN

Die 4 Befestigungsschrauben an der Kupplungsleitung
I6sen.

Anzugsmoment:

Schraube A: 12 Nm (120 kpcm)

Schraube B: 4,9 Nm (50 kpcm)

Die beiden Befestigungsschrauben am Kupplungsaus-
riickzylinder und an der Kupplungsleitungshailterung 1&-
sen.

Anzugsmoment: 12 Nm (120 kpcm)

ANLASSER AUSBAUEN

Den Anlasser-Stecker ldsen.

Die Mutter [ésen und das Anlasserkabel abnehmen.

Die beiden Schrauben lésen und den Anlasser abneh-

mon.

Anzugsmoment: 37 Nm (378 kpcm)

ZUGKABELHALTERUNG ABNEHMEN

Das Kabel von der Klemme lsen.

Die beiden Schrauben, die Klemme und die Zugkabeihai-
terung vom Transaxle-Getriebe l6sen.
Anzugsmoment: 25 Nm (250 kpcm)

DIE BEIDEN OBEREN BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN
DES TRANSAXLE-GETRIEBES LOSEN
Anzugsmoment: 64 Nm (650 kpcm)
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1ZZ-FE Motor: 8

N Do7832

N A10434

D07384

13.

(@)
(b)

©

(d)

MOTORANSCHLAGVORRICHTUNG AN DEN MOTO-
ROSEN ANBRINGEN

Die beiden Kurbelgehduse-Entliiffungsschiduche ab-
nehmen.

1ZZ-FE Motor:

Die Motordsen Nr. 1 und Nr. 2 mit korrekter Ausrichtung
anbringen.

Tell-Nr.:

Motordse Nr. 1: 12281-22021

Motordse Nr. 2: 12281-15040 oder 12281-15050
Schraube: 91512-B1016

Anzugsmoment 38 Nm (387 kpcm)

2Z7-GE Motor:

Die Motordse Nr. 1 und Nr. 2 mit korrekter Ausrichtung an-
bringen.

Teil-Nr.:

Motordse Nr. 1: 12281-88600

Motordse Nr. 2: 12282-88600

Schraube: 91512-61020

Anzugsmoment 38 Nm (387 kpcm)

Die Motor-Kettenwinde an den Motordsen befestigen.

ACHTUNG:
Den Motor keinesfalls durch Einhaken der Kette anirgend-
einem anderen Bereich anheben.

14.

DIE 3 SCHRAUBEN UND DIE MUTTER DER LINKEN
MOTORLAGERHALTERUNG LOSEN
Anzugsmoment:

Schraube A: 60 Nm (610 kpcm)

Mutter B: 80 Nm (820 kpcm)



TS8-7
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15. LINKE MOTORLAGERHALTERUNG ABNEHMEN
An der Transaxle-Seite herunterlassen, die Schraube l6sen
und die linke Motorhaiterung abnehmen.
Anzugsmoment: 60 Nm (610 kpcm)
16. FAHRZEUG ANHEBEN
VORSICHT:
Sicherstellen, daB das Fahrzeug sicher abgestiitzt ist.
17. MITTLEREN, LINKEN UND RECHTEN MOTORUNTER-
BODEN ABNEHMEN

D07385

18. TRANSAXLE-GETRIEBEOL ABLASSEN
Oltyp: API GL-4 oder GL-5
Viskositit: SAE 75W-90

Menge: 2,3 |

Anzugsmoment: 39 Nm (400 kpcm)
19. LINKE UND RECHTE VORDERE ACHSWELLE AB-

NEHMEN

(Siehe Seite RA-18)
20. VORDERES AUSPUFFROHR ABNEHMEN

N Do7381

(a) Europa:
Die beiden Lambda-Sonden aushauen.
Anzugsmoment: 44 Nm {450 kpcm)

(b) Ausralien:
Die Lambda-Sonde ausbauen.
Anzugsmoment: 44 Nm (450 kpcm)

HINWEIS:

Beim Einbau ist folgendes zu beachten:

e \Vor Einbau der Lambda-Sonde ist das Kabel entgegen
dem Uhrzeigersinn um 3,5 Umdrehungen zu drehen.

¢ Nach Einbau der Lambda-Sonde prifen, daB das Kabel
nicht verdreht ist. Solite dies nicht der Fall sein, so ist die
Lambda-Sonde auszubauen und erneut einzubauen.

(c) Die 4 Schrauben, die Druckfeder und die beiden Dichtun-
gen abnehmen.
Anzugsmoment: 43 Nm (440 kpcm)

{d) Das vordere Auspuffrohr von der Auspuffhalterung lésen
und abnehmen.

21. VORDERACHSFAHRSCHEMEL UND UNTEREN AUF-
HANGUNGSARM AUSBAUEN

(a) Die Servolenkgetriebeeinheit in der korrekten Stellung si-
cher mit entsprechenden Mitteln authangen.

{b) Die 4 Befestigungsschrauben von der Servolenkgetrie-
beeinheit I6sen.
Anzugsmoment: 45 Nm (459 kpcm)

(c) DPenlinken und rechten Stabilisatorhebel vom StoBdamp-
fer abnehmen (Siehe Seite RA-47).

(d) Den Vorderachsfahrschemel und den unteren Aufhan-
gungsarm abnehmen (Siehe Siete RA-38).
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DO7715

DO0193

22. HINTERES MOTOTRLAGER UND HALTERUNG AUS-
BAUEN

(a) Die Schraube l6sen und das hintere Motorlager abneh-
men.

Anzugsmoment: 87 Nm (890 kpcm)

(b) Die 3 Schrauben lésen und die hintere Motorlagerhalte-
rung abnehmen.

Anzugsmoment: 64 Nm (650 kpcm)

23. TRANSAXLE-GETRIEBE VORSICHTIG ANHEBEN

Mit einem Getriebehubgerét das Transaxle-Getriebe abst(it-

zen.

24, DIE 4 BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN AUF DER UN-
TERSEITE DES TRANSAXLE-GETRIEBES LOSEN
Anzugsmoment:

Schraube A: 47 Nm (480 kpcm)
Schraube B: 23 Nm (230 kpcm)

25. TRANSAXLE ABNEHMEN

Die linke Motorseite herablassen und das Transaxle—-Getriebe

vom Motor abnehmen.

HINWEIS:

Beim Einbau ist folgendes zu beachten:

® Die Antriebswelle mit der Kupplungsscheibe ausrichten
und das Transaxle-Getriebe am Motor anbringen.

o Die Transaxle-Befetigungsschrauben provisorisch an-
Ziehen.
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EINBAU

Der Einbau erfolgt auf umgekehrte Weise wie der Aubau (Siehe Seite TS-4).
HINWEIS:

Nach erfolgtem Einbau ist folgendes zu Uberprifen:

e  Spurausrichtung des Vorderrads (Siehe Seite RA-4).

e  Testfahrt ausfihren.
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SCHALTGETRIEBEEINHEIT
BAUTEILE

§— [Fom |
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Nm (kpcm) : Anzugsmoment

y ® Nicht wiederverwendbares Teil

Transaxle-Geh&useempfanger

D06023
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Rickwartsgang-Umilenkschaltgabel
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¢ Nicht wiederverndbares Teil
* Bei Einsatz des SST
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(207200
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TRANSAXLE SCHALTGETRIEBE — SCHALTGETRIEBEEINHEIT

D07393

ZERLEGEN

1. DEN FULLSTOPFEN UND DIE ABLASSSCHRAUBE
MIT DEN BEIDEN DICHTUNGEN LOSEN
Anzugsmoment: 39 Nm (400 kpem)

2. GESCHWINDIGKEITSSENSOR ABNEHMEN

(@) Die Schraube und den Geschwindigkeitssensor losen.
Anzugsmoment: 11 Nm (115 kpecm)

(b) Mit einem kleinen Schraubenzieher die Klammer vom
Geschwindigkeitssensor entfernen.

(¢) Das Geschwindigkeitssensor-Gangrad vom Geschwin-
digkeitssensor l&sen.

(d) Mit einem kleinen Schraubenzieher den O-Ring vom Ge-
schwindigkeitssensor entfernen.

3. SCHALTER FUR RUCKWARTSFAHRTLAMPE MIT
DICHTUNG ABNEHMEN
Anzugsmoment: 40 Nm (410 kpcm)

4. ZUGKABELHALTERUNG AUSBAUEN

Die beiden Schrauben und die Zugkabelhalterung I6sen.
Anzugsmoment: 25 Nm (250 kpcm)

5. ZUGWELLENEINHEIT AUSBAUEN
Die beiden Muttern, die Wellenscheibe und die Zugwellenein-
heit abnehmen.

Anzugsmoment: 12 Nm (120 kpcm)

6. WAHL-UMLENKHEBLEINHEIT AUSBAUEN

(a) Die beiden Schrauben und die Wahl-Umlenkhebelein-
heit 16sen.
Anzugsmoment: 25 Nm (250 kpcm)

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Den Stift der Wahl-Umilenkhebeleinheit mit dem Staub-

deckel in eine der Rillen des Schalthebels einsetzen.

{b) Den Staubdeckel des Umlenkhebels von der Wahl-Um-
ienkhebeleinheit abnehmen.

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Mehrzweckfett auf die gesamte innere Oberfliche des Um-

lenkhebel-Staubdeckels auftragen.
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D07396

D07397

7.

SCHALTHEBEL UND STAUBDECKEL ABNEHMEN

(@) Die Mutter und den Wellenring |6sen.

(o)

Anzugsmoment: 12 Nm (120 kpcm)

Mit einem Durchschlag und einem Hammer den Hebel-
Sperrstift heraustreiben.

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Beim Befestigen des Hebelsperrstifts die Wellenrille sach-
gemaB ausrichten.

(c)

Den Schalthebel und den Staubdeckel abnehmen.

ACHTUNG:
Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

(@)

(b)

Den Staubdeckel in eine der Rillen des Schalthebels
einsetzen.

Sicherstellen, daB der Staubdeckel mit korrekier, der
Abbildung entsprechender Ausrichtung angebracht
wird.

STOPFEN, KUGELVERRIEGELUNG UND SCHALT-
WELLENDECKEL ABNEHMEN

Mit einem Sechskantschllssel den Stopfen und die Dich-
tung abnehmen.

Anzugsmoment: 39 Nm (400 kpcm)

Die Kugelverriegelung idsen.

Dichtmittel:

Teil-Nr. 08833-00080, THREE BOND 1344, LOCTITE
242 0. a.

Anzugsmoment: 29 Nm (300 kpcm)

Die 4 Schrauben und den Schaltwellendeckel mit der
Dichtung i6sen.

Dichtmittel:

Teil-Nr. 08833-00080, THREE BOND 1344, LOCTITE
242 0. 4.

Anzugsmoment: 20 Nm (200 kpcm)
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D07376

DO7388

FIPG

Doozaes

v Doozss

9. SCHALTWELLENDECKELEINHEIT ZERLEGEN
(a) Mit der Seegerringzange den Sicherungsring abnehmen.
(b) Den Wahifedersitz Nr. 3 und die Druckfeder abnehmen.

10. SCHALT- UND WAHLHEBELWELLENEINHEIT AUS-
BAUEN

(a) Die Schalti- und Wéahlhebeleinheit ausbauen.

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Die Klauen der Schaltverriegelung sicher am Schaitkopf-

bereich der Gangrad-Schaltgabelwelle befestigen.

(b} Den Wahlfedersitz und die Druckfeder von der Schalt-
und Wahlhebeleinheit |6sen.

11. GETRIEBEGEHAUSEDECKEL ABNEHMEN

(a) Die 9 Schrauben Iésen.
Anzugsmoment: 18 Nm (185 kpcm)

(b) Auf den Uberstand des Getriebegehéausedeckels vor-
sichtig mit einer Messingstange und einem Hammer kiop-
fen und es dann abnehmen.

HINWE!S:
Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.
An der Seite des Getriebegehéuses wie abgebildet eine Form-
dichtung (FIPG) anbringen.
FIPG:
Teil-Nr. 08826-00090, THREE BOND 1281 o. a.

12. DRUCKSPIEL DES 6. GANGRAD PRUFEN
Mit einer MeBuhr das Druckspiel ermittein.
Sollspiel:
0,10 - 0,60 mm
Max. Spiel:
0,60 mm
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v 000290

Cos0268

13. LAUFSPIEL DES 6. GANGRADS PRUFEN
Mit einer MeBuhr das Druckspiel ermitteln.

Sollspiel:

0,009 - 0,050 mm

Max. Spiel:

0,050 mm
Falls das Spiel den Solibreich Uberschreitet, das entsprechen-
de Rad und das Nadellager oder aber auch die Welle austau-
schen.

14. HINTERES KUGELLAGER DER ABTRIEBSWELLE, 6.
GANGRAD UND DISTANZRING ABNEHMEN

(@) Mit zwei Schraubenziehern und einem Hammer den Si-
cherungsring herausklopfen.

HINWEIS:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Entsprechend der nachfolgenden Tabelle einen Sicherungs-

ring so auswahlen, daB das Druckspiel des Abtriebswelien—

Kugellagers geringer als 0,1 mm ist.

Markierung Dicke mm Markierung Dicke mm
B 2,31 H 2,67
C 2,37 J 2,73
D 2,43 K 2,79
E 2,49 L 2,85
F 2,55 M 2,91
G 2,61 _ -

(b) Mit dem SST das hintere Kugelrollenlager und das 6.
Gangrad ausbauen.
SST 09950-40011 (09951-04010, 09952-04010,
09953-04030, 09954-04010, 09955-04021,
09957-04010, 09958-04011)

HINWEIS:
Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.
Mit dem SST und einem Hammer das 6. Gangrad hineintrei-
ben.
SST 09325-12010
ACHTUNG:
Sicherstellen, daB das 6. Gangrad entsprechend der Ab-
bildung korrekt ausgerichtet wieder eingebaut wird.
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007699

006029

HINWEIS:
Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.
Das SST am inneren Lauf des Kugellagers sicher ansetzen,
das Lager dann mit einem Hammer hineintreiben.
SST 09517-12010
{c) Den Distanzring i6sen.

15. HINTERES KUGELLAGER DER ANTRIEBSWELLE
UND 6. GANGRAD ABNEHMEN

(@) Mit zwei Schraubenziehern und einem Hammer den Si-
cherungsring herausklopfen.

HINWEIS:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Entsprechend der nachfolgenden Tabelle einen Sicherungs-

ring so auswéhlen, dafl das Druckspisl des Synchronkérpers

Nr. 3 geringer als 0,1 mm ist.

Markierung Dicke mm Markierung Dicke mm
A 1,70 G 2,00
B 1,75 H 2,05
c 1,80 J 2,10
D 1,85 K 2,15
E 1,80 L 2,20
F 1,85 M 2,26

D SS8T

006030

SST

DOB031

(b) Mit dem SST das hintere Kugellager und das 6. Gangrad
ausbauen.
SST 09950-40011 (09951-04010, 09952-04010,
099853-04030, 09954-04010, 09955-04021,
09957-04010, 09858-04011)

HINWEIS:
Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.
SST zum hinteren Kugellager sicher ansetzen und ins Lager
mit einem Hammer hineintreiben.
SST 09517-12010
(c) Das Nadelrollenlager und den Distanzring entfernen.
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16. SYNCHRONRING NR. 3 (FUR 6. GANGRAD) ABNEH-
MEN

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten,

¢ Die Ringnuten des Synchronrings Nr. 3 mit den Syn-
chronriegeln Nr. 3 ausrichten.

¢ Den Synchronring Nr. 3 (fir das 6. Gangrad) Giber die
Zihne des Synchronrings bestimmen.

17. SCHALTGABEL DES 3. GANGRADS UND SCHIEBE-
MUFFE NR. 3 AUSBAUEN
Die Schraube, die Schaltgabel fir das 3. Gangrad sowie die
Schiebemuffe Nr. 3 abnehmen.
Dichtmittel:
Teil-Nr. 08833-00080, THREE BOND 1344, LOCTITE
242 o. a.
Anzugsmoment: 16 Nm (160 kpcm)

18. DRUCKSPIEL DES 5. GANGRADS PRUFEN
Mit einer MeBuhr das Druckspiel ermitteln.
Sollspiel:
0,10 - 0,62 mm
max. Spiel:
0,62 mm

19. LAUFSPIEL DES 5. GANGRAD PRUFEN
Mit einer MeBuhr das Druckspiel ermitteln,

Sollspiel:

0,015 - 0,056 mm

max. Spiel:

0,056 mm
Falls das Spiel den Sollbreich Uberschreitet, das entsprechen-
de Rad und das Nadellager oder aber auch die Welle austau-
schen.
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20.

(@)

5. GANGRAD, SYNCHRONRING NR. 3 (FUR 5. GAN-
GRAD) UND SYNCHRONKORPER NR. 3 ABNEHMEN
Mit zwei Schraubenziehern und einem Hammer den Si-
cherungsring herauskiopfen.

HINWEIS:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.
Entsprechend der nachfolgenden Tabelle einen Sicherungs-
ring so auswahlen, daf3 das Druckspiel des Synchronkdrpers
Nr. 3 geringer als 0,1 mm ist.

Markierung Dicke mm Markigrung Dicke mm
A 1,75 F 2,00
B 1,80 G 2,05
o] 1,85 H 2,10
D 1,80 J 2,15
E 1,95 - -

08256

o

(b)

Mit dem SST den Synchronkérper Nr. 3 ausbauen.
SST 09950-30011 (09951-03010, 09953-03010),
099855-05012 (09954-05030)

HINWEIS:
Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Vor dem Hineintreiben des Synchronkérpers Nr. 3 und
des hinteren Antriebswellen—Kugellagers einen entspre-
chend groBen Hoizblock auf der hinteren Seite der An-
triebswelle wie abgebildet anordnen. Beim Hineintreiben
die Antriebswelle gut befestigen, damit sie nicht nach un-
ten geschlagen wird. Andernfalls wére das Antriebswel-
lensttzlager Oberlastet und kdnnte beschadigt werden.

Mit dem SST und einem Hammer den Synchronkérper Nr.
3 hineintreiben.
SST 09612-22011

ACHTUNG:

Die Ringnuten des Synchronrings Nr. 3 mit den Syn-
chronriegeln ausrichten.
Sicherstellen, daB der Synchronring Nr. 3 entspre-

chend der Abbildung korrekt ausgerichtet wieder ein-
gebaut wird.
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(c) Den Synchronring Nr. 3 (fir 5. Gangrad) und 5. Gangrad
von der Antriebswelle abnehmen.

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu heachten.

Den Synchronring Nr. 3 (fiir das 5. Gangrad) Giber die Zah-

ne des Synchronrings bhestimmen.

(d) Mit zwei Schraubenziehern und einem Hammer den Si-
cherungsring herausklopfen.

(e) Das Nadelrollenlager und 2 Distanzringe abnehmen.

21. 5. ANGETRIEBENES GANGRAD AUSBAUEN
Mit dem SST das 5. angetriebenes Gangrad ausbauen.
SST 09950-30011 (09951-03010, 09953-03010,
09954-03010, 09955-03021)

HINWEIS:
Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.
Mit dem SST und einem Hammer das 5. Angetriebenes Gan-
grad hineintreiben.
SST 09612-22011

22, HINTEREN LAGERDECKEL AUSBAUEN

Die 5 Schrauben und den hinteren Lagerdecke! l6sen.
Dichtmittel:
Teil-Nr. 08833-00080, THREE BOND 1344, LOCTITE
242 o. a.
Anzugsmoment: 27 Nm (280 kpcm)

23. LAGER-SICHERUNGSRING LOSEN

Mit einem Ringspreizer die beiden Sicherungsringe abneh-
men.

HINWEIS:

Solite das Entfernen und Anbringen der Sicherungsringe pro-
biematisch sein, so sind die Wellen abzuziehen.
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24,

25.

BEFESTIGUNGSSCHRAUBE DER RUCKLAUFRAD-
WELLE UND DICHTUNG LOSEN

Dichtmittel:

Teil-Nr. 08833-00080, THREE BOND 1344, LOCTITE
242 o, a.

Anzugsmoment: 29 Nm (300 kpcm)
SICHERUNGSRING VON SCHALTGABELWELLE NR.
2 ABNEHMEN

Mit zwei Schraubenziehern und einem Hammer den Siche-
rungsring herausklopfen.

26.

(@)

(b)

27.

STOPFEN, FEDERSITZ, FEDER UND KUGELBOLZEN
LOSEN

Mit einem Sechskantschilssel die 3 Stopfen heraus-
schrauben.

Dichtmittel:

Teil-Nr. 08833-00080, THREE BOND 1344, LOCTITE
242 o. a.

Anzugsmoment: 25 Nm (250 kpcm)

Mit einem Magnetsiab die 3 Federsitze, die Federn und
Kugelbolzen abnehmen.

STOPFEN LOSEN

Mit einem Sechskantschlissel die beiden Stopfen heraus-
schrauben.

Dichtmittel:

Teil-Nr. 08833-00080, THREE BOND 1344, LOCTITE
242 o. a.

Anzugsmoment:

Stopfen A: 13 Nm (130 kpcm)

Stopfen B: 39 Nm (400 kpcm)

. GETRIEBEGEHAUSE ABNEHMEN

Die 16 Schrauben ldsen.

Anzugsmoment: 29 Nm (300 kpcm)

Auf das Getriebegehéuse vorsichtig mit einem Plastik-
hammer klopfen und es dann abnehmen.

HINWEIS:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

An der Seite des Transaxlegehauses wie abgebildet eine
Formdichtung (FIPG) anbringen.

FIPG:
Teil-Nr. 08826-00090, THREE BOND 1281 o. a.
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29. OLFANGLEITUNG ABNEHMEN

Die beiden Schrauben I6sen und die Olfangleitungen vom Ge-

triebe abnehmen.
Anzugsmoment: 17 Nm (175 kpcm)

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

¢ Die Olfangleitungen vor Verformung schiitzen.

¢ Die Olfangleitungen wie abgebildet beim Einbau ge-
gen das Getriebegehiuse anordnen.

30. RUCKWARTSGANG-UMLENKHEBELHALTERUNG
AUSBAUEN
Die beiden Schrauben i6sen und die Umienkhebelhalterung
abnehmen.
Anzugsmoment: 17 Nm (175 kpcm)

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

¢  Den Stift oben am Umlenkhebel in eine der Rillen am
Ricklaufrad einsetzen.

¢ Die Klaue der Umlenkhebelhalterung in die Einker-
bung des vorderen Antriebswellenlagers einpassen.

31. RUCKLAUFRAD, ANLAUFSCHEIBE UND WELLE
AUSBAUEN

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Ricklaufrad, Anlaufscheibe und Welle wie abgebildet ein-

bauen.

32. SICHERUNGSRING DER SCHALTGABELWELLE AB-
NEHMEN

Mit zwei Schraubenziehern und einem Hammer die beiden Si-

cherungsringe von den Schaligabelwellen Nr. 1 und Nr. 3 her-

ausklopfen.
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33. GANGRAD-SCHALTKOPF NR. 1 SOWIE DIE 3 BE-
FESTIGUNGSSCHRAUBEN DER GANGRAD-
SCHALTGABEL NR. 1 UND NR. 2 AUSBAUEN
Dichtmittel:

Teil-Nr. 08833-00080, THREE BOND 1344, LOCTITE
242 o. a.
Anzugsmoment: 16 Nm (160 kpcm)

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist foigendes zu beachten.
Sicherstellen, daB beim Einbau die 3 Schaltképfe entspre-
chend der Abbildung angeordnet sind.

34. GANGRAD-SCHALTGABELWELLE NR. 2 AUSBAU-
EN

Die Schaltgabelwelle Nr. 2 von der Schaligabel Nr. 2, vom

Schaltkopf Nr. 1, von der Schaltgabel Nr. 1, von der Riickwérts-

gang-Schaltgabel sowie vom Transaxle-Gehduse abneh-

men.

35. GANGRAD-SCHALTGABELWELLE NR.1 AUSBAUEN
Die Schaltgabelwelle Nr. 1 von der Schaltgabel Nr. 1 und dem
Transaxie~-Gehause abnehmen.

36. GANGRAD-SCHALTKOPF NR.1 ABNEHMEN
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37. GANGRAD-SCHALTGABEL NR.1 VON RUCKLAUF-
RADRIILLE ABNEHMEN

38. GANGRAD-SCHALTGABEL NR.3 UND RUCKWARTS-
GANG-SCHALTGABEL ABNEHMEN

(a) Die Schaltgabelwelle Nr. 3 von der Riickwartsgang-
Schaltgabel und vom Transaxle-Geh&use abnehmen.

(b) Die Rickwértsgang-Schaltgabel abnehmen.

39. GANGRAD-SCHALTGABEL NR. 2 VON DER RILLE
DES SYNCHRONKORPERS NR. 2 ABNEHMEN

40. ANTRIEBS- UND ABTRIEBSWELLE ZUSAMMEN
VOM TRANSAXLE-GEHAUSE ABNEHMEN

41, GETRIEBEGEHAUSEEINHE!T AUSBAUEN

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu heachten.

Vor dem Zusammenbau die Vorspannung des Getriebe-

Kegelrollenlagers priifen (Siehe Seite TS-53).

42. MAGNET VOM TRANSAXLE-GEHAUSE ABNEHMEN

43. SYNCHRONKORPEREINHEIT NR. 3 ZERLEGEN

(&} Mit einem Schraubenzieher die beiden Schaltriegelfe-
dern abnehmen.

ACHTUNG:

Beim Zusammenbau ist folgendes zu beachten.

Die Schaltriegelfedern so anordnen, daB die Endschlitze

nicht ausgerichtet sind.

(b) Die 3 Schaltriegel vom Synchronkorper Nr. 3 abnehmen.
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UBERPRUFUNG

1. SYNCHRONRING DES 5. UND 6. GANGRADS UBER-
PRUFEN

(a) Auf Verschleifl und Beschadigung tiberprifen.

(b) Die Bremswirkung des Synchronrings Uberprifen. Dazu
den Synchronring auf den Reibkegel des Gangrads drik-
ken und in einer Richtung drehen. Sicherstellen, daB der
Ring durch die Reibung blockiert.

Bei ungeniigendem Bremseffekt Synchronring und Reibkegel

mit etwas feinkdrniger Schleifpaste nacharbeiten.

Synchronring und Reibkegel leicht miteinander lappen.

ACHTUNG:

Die Schleifpaste nach dem Einschleifen komplette abwa-

schen.

(c) Den Bremseffekt des Synchronrings erneurt prifen.

(d) Den Abstand zwischen der Synchronringriickseite und
dem Mitnehmerzahnkranz des Gangrads mit einer Fuh-
lertehre messen.

Mindestabstand: ¢,75 mm

Betragt das Spiel weniger als das Minimum, den Synchronkdr-

per austauschen und etwas feinkérnige Schleifpaste am Reib-

kegel auftragen.

ACHTUNG:

Die Schleifpaste nach dem Einschleifen komplette abwa-

schen.

2. ABSTAND ZWISCHEN SCHAILTGABELN UND SCHIE-
BEMUFFEN MESSEN

Mit einer Flhlerlehre den Abstand zwischen Schiebemuffe

und Schaltgabel messen.
Max. Abstand: 0,89 mm

Falls der Abstand den Grenzwert Oberschreitet, die Schaltga-

bel oder die Schiebemuffe austauschen.

3. OLFANGBLECH DES TRANSAXLE-GEHAUSES AB-
SCHRAUBEN

Die 2 Schrauben und das Olfangblech von Transaxle-Gebla-

se entfernen.

4. FALLS NOTWENDIG, VORDERES ANTRIEBSWEL-
LENLAGER UND WELLENDICHTRUNG AUSTAU-
SCHEN

(a) Mit dem SST das vordere Lager herausziehen.

SST 09612-65014
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Mit einem Schraubenzieher den Wellendichtring [Gsen.

Mit dem SST und einem Hammer einen neuen Wellen-

dichtring anbringen.

SST 09950-60010 (09951-00360), 09950-70010
(09951-07150)

Eintreibtiefe: 15,8 = 0,2 mm

Auf dem Rand des Wellendichtrings Merhzweckfett auf-

tragen.

Mit dem SST und einer Presse ein neues Antriebswellen-

Vorderlager anbringen.

SST 09950-60010 (09951-00400), 09950-70010
{09951-07150)

Eintreibtiefe: 0 - 0,3 mm

ACHTUNG:
Sicherstellen, daB der neue Wellendichtring beim Einbau
korrekt und entsprechend der Abbildung ausgerichtet ist.

(©
(d)

FALLS NOTWENDIG, DAS ABTRIEBSWELLEN-VOR-
DERLAGER UND DEN ABTRIEBSWELLENDECKEL
AUSTAUSCHEN

Die Schraube lésen und die LLagersicherungsscheibe ab-
nehmen,

Mit dem SST das Abtriebswellen-Vorderlager herauszie-
hen.

SST 09308-00010

Den vorderen Abtriebswellendeckel abnehmen.
Den Abtriebswellendeckel anbringen.

ACHTUNG:
Die Nase des Abtriebswellendeckels mit der Kehlung im
Gehduse fluchten.
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(e) Mitdem SST und einer Presse ein neues Abtricbswellen-
Vorderlager anbringen.
SST 09950-60010 (09951-00560), 09950-70010
(09951-07150)
ACHTUNG:
Sicherstellen, daB der neue Wellendichtring beim Einbau
korrekt und entsprechend der Abbildung ausgerichtet ist.
() Die Lagerbefestigungsplatte mit der Schraube anbrigen.
Anzugsmoment: 11 Nm (115 kpcm)
6. TRANSAXLE-GEHAUSEEMPFANGER ANBRINGEN
Den Gehauseempfanger am Transaxle-Gehduse mit der
Schraube befestigen.
Anzugsmoment: 11 Nm (115 kpcm)

7. FALLS ERFORDERLICH,
BUCHSE AUSTAUSCHEN

(@) Mit einem Steckschllssel (12 mm), Auszieher und Pla-
stikhnammer die Buchse heraustreiben.

ACHTUNG:

Beim Heraustreiben der Buchse vorsichtig vorgehen, um

ein Beschadigen des Getriebegehduses durch den Steck-

schliissel zu vermeiden.

GETRIEBEGEHAUSE-

(b) Mit dem SST und einem Hammer eine neue Buchse hin-
eintreiben.
SST 09950-60010 (09951-00180), 09950-70010
(09951-07100)
Einfreibtiefe: 0,80 ~ 1,30 mm

8. FALLS ERFORDERLICH, WELLENDICHTRING DES
GETRIEBEGEHAUSES AUSTAUSCHEN

(@ Mit einem Schraubenzieher und einem Plastikhammer
den Wellendichtring heraustreiben.
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(b} Mit einem Steckschllssel (17 mm) und Gummihammer
einen neuen Wellendichtring hineintreiben.
Eintreibtiefe: 10,0+ 0,3 mm

(¢) Auf dem Rand des Wellendichtrings Mehrzweckfett auf-

tragen.
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ZUSAMMENBAU

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihefolge wie das Zerlegen. (Siehe Seite TS-13)

ACHTUNG:

Beim Arbeiten mit Formdichtungen ist folgendes zu beachten.

e Mit einer Rasierklinge und einem Dichtungskratzer altes Formdichtungsmaterial vollstéandig
von der Dichtungsoberflache entfernen.

e Sorgfiltig alle Teile sdubern und samtliches loses Material entfernen.

e Beide Dichtungsoberflichen mit einem Lésungsmittel reinigen, das keinerlei Rlickstande hin-
terlait.

e Entlang der Dichtoberflache einen ungefihr 1 mm breiten Formdichtungsstreifen auftragen.

e Die Teile missen innerhalb 10 Minuten zusammengebaut werden, andernfalls muf3 die Form-
dichtung entfernt und erneut aufgetragen werden.

HINWEIS:

Vor dem Zusammenbau samtliiche laufenden und drehenden Flachen mit Getriebedl fetten.
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ANTRIEBSWELLE

BAUTEILE
Nadellager Antriebswelle
Synchronring Nr. 2 (flr 3. Gangrad)
Schiebemuffe Nr, 2
Synchronring Nr. 2

{fur 4. Gangrad)
Sicherungsring
) Distanzring

Synchronnegel @ Mittleres Kugellager
Nr. 2

Synchronriegelfeder Nr. 2

Synchronkorper Nr. 2 O

Nadellager

4. Gangrad
Sicherungsring

DC03z26
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ZERLEGEN

1. DRUCKSPIEL DES 3. UND 4. GANGRADS MESSEN
Mit einer Flhlerlehre das Druckspiel messen.

Sollwert fir Spiel:

3. Gangrad: 0,10 - 0,35 mm

4. Gangrad: 0,10 ~ 0,55 mm

Max. Spiel:

3. Gangrad: 0,35 mm

4. Gangrad: 0,55 mm

2. LAUFSPIEL DES 3. UND 4. GANGRADS UBERPRU-
FEN

Mit einer meBuhr das Laufspie! zwischen Rad und Welle mes-

sen.

Sollwert fiir Spiel:
KOYO-Erzeugnis:
0,015 - 0,058 mm
NSK-Erzeugnis:
0,015 - 0,056 mm
Max. Spiel:
KOYO-Erzeugnis:
0.058 mm
NSK-Erzeugnis:
0,056 mm

Falls das Spiel den Solibereich (berschreitet, das entspre-

chende Rad und Nadellager oder aber die Welle austauschen.

3. SICHERUNGSRING ENTFERNEN

Mit zwei Schraubendrehern und einem Hammer den Siche-

rungsring entfernen.

HINWEIS:

Varsichtig vorgehen, um ein Beschéadigen der Oberflache des

Antriebswellenzapfens zu vermeiden.

4. MITTLERES KUGELLAGER, 4. GANGRAD, NADEL-
LAGER, DISTANZRING UND NR. 2 SYNCHRONRING
(FUR 4. GANGRAD) VON DER ANTRIEBSWELLE AB-
NEHMEN

(@ Mit dem SST und einer Presse das mittlere Kugeliager
und 4. Gangrad entfernen.

SST 09950-00020

HINWEIS:

Die Antriebswelleneinheit mit den Hénden festhalten, um ihre

Herabfallen zu verhindemn.
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(b) Nadellager, Distanzring und Synchronring Nr. 2 (flir 4.

5.

Gangrad) abnehmen.
SICHERUNGSRING ENTFERNEN

Mit 2 Schraubendrehern und einem Hammer den Sicherungs-
ring entfernen.

HINWEIS:

Vorsichtig vorgehen, um ein Beschadigen der Oberfléche des
Antriebswellenzapfens zu vermeiden.

SCHIEBEMUFFE NR. 2, 3. GANGRAD, SYNCHRON-
RING NR.2 (FUR 3. GANGRAD) UND NADELLAGER
ABNEHMEN

Mit dem SST und einer Presse die Schiebemuffe Nr. 2,
das 3. Gangrad und Nr. 2 Synchronring (fir 3. Gangrad)
abnehmen.

SST 0995000020

HINWEIS:
Die Antriecbswelle mit den Handen festhalten, um ihre Herab-
fallen zu verhindern.

(b)
7.

(&)
(o)

Die Nadellager abnehmen.

SCHIEBEMUFFE NR. 2 ABNEHMEN

Schiebemuffe Nr. 2 von Synchronkdrper Nr. 2 abnehmen.
3 Nr. 2 Schaltschliissel und Schaltriegelfeder Nr. 2 von
Synchronkdrper Nr. 2 abnehmen.
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UBERPRUFUNG

1. SYNCHRONRING UBERPRUFEN

{a) AufVerschleil und Beschadigung Oberprifen.

{b) Die Bremswirkung des Synchronrings Uberprifen. Dazu
den Sychronring auf den Reibkegel des Gangrads drik-
ken und in eine Richtung drehen. Sicherstellen, daB der
Ring durch die Reibung blockiert.

Bei ungeniigender Bremswirkung Synchronring und Reibke-

gel mit etwas feinkérniger Schieifpaste nacharbeiten.

Synchronring und Reibkegel leicht miteinander 1&ppen.

ACHTUNG:

Die Schleifpaste nach dem Einschieifen komplett abwa-

schen.

{c} Den Bremseffeki des Synchronrings erneut prifen.

(d) Den Abstand zwischen der Synchronringrickseite und
dem Mitnehmerzahnkranz des Gangrads mit einer FUh-
lerlehre messen.

Mindestabstand:
3. Gangrand: 0,65 mm
4. Gangrad: 0,75 mm

Betragt das Spiel weniger als das Minimum, den Synchronkor-

per austauschen und etwas feinkdrnige Schleifpaste am Reib-

kegel auftragen.

ACHTUNG:

Die Schieifpaste nach dem Einschieifen komplett abwa-

schen.

2. ABSTAND ZWISCHEN SCHALTGABEL UND DER
SCHIEBEMUFFE MESSEN
Mit einer Flhleriehre den Abstand zwischen Schiebemuffe
und Schaltgabel messen.
Max. Abstand: 0,35 mm
Falls der Abstand den Grenzwert Uberschreitet, die Schaltga-
bel oder die Schiebemuffe austauschen.
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3. ANTRIEBSWELLE UBERPRUFEN
(@) Die Antriebswelle auf Verschlei und Schaden untersu-
chen.
(b) Mit einer Mikrometerschraube den Durchmesser der An-
triebswellenzapfen messen.
Mindestdurchmesser:
Zapfen A: 21,991 mm
Zapfen B: 24,885 mm
Zapfen C: 28,985 mm
Zapfen D: 30,985 mm
Zapfen E: 24,985 mm
Falls ein Zapfendurchmesser das Minimum unterschreitet, die
Antriebswelle austauschen.

Do0331

(c) Mit einem Feinzeiger den Wellenschlag messen.

Max. Schiag: 0,03 mm
Falls der Welienschlag den Grenzwert (iberschreitet, die An-
triebswelle austauschen.

D00332
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ZUSAMMENBAU

HINWEIS: ‘

Alle Gleit- und Drehflachen vor dem Zusammenbau mit Ge-

triebedl schmieren.

1. SCHIEBEMUFFE NR. 2 ZUSAMMENBAUEN

(@ 38 Syhchronriegelfedern Nr. 2 und Synchronriegel Nr. 2 in
den Synchronkérper Nr. 2 einstezen.

(b) Die Schiebemuffe Nr. 2 in den Synchronképer Nr. 2 ein-
schieben.

ACHTUNG:

Die Schiebemuffe NR. 2 und den Synchronkorpe NR. 2 in

der in der Abbildung angezeigten Richtung zusammen-

bauen.

2. NADELLAGER, 3. GANGRAD, SYNCHRONRING NR. 2
(FUR 3. GANGRAD) UND SCHIEBEMUFFENEINHEIT
NR. 2 AN DER ANTRIEBSWELLE ANBRINGEN

(a) Getriebedl auf das Nadellager auftragen und es anbrin-
gen.

(b)y Das 3. Gangrad und den Synchronring Nr. 2 (fur das 3.
Gangrad) anbringen.

ACHTUNG:

Den Synchronring Nr. 2 (fir das 3. Gangrad) anhand der

Ringzdhne unterscheiden.

(c) Die Schiebemuffeneinheit Nr. 2 so einbauen, daB die Ril-
len des Synchronrings Nr. 2 und die Synchronriegel aus-
gerichtet sind.

ACHTUNG:

Sicherstellen, daB die Schiebemuffeneinheit Nr. 2 mit kor-

rekter, der Abbildung entsprechender Ausrichtung ange-

bracht wird.

(d) Mit einer Presse die Schiebemuffeneinheit Nr. 2 anbrin-
gen.
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3. SICHERUNGSRIING EINBAUEN

{a) Entsprechend der nachfolgenden Tabelle einen Siche-
rungsring so auswahlen, daB das Druckspiel des Syn-
chronkérpers Nr. 2 geringer als 0,1 mm ist.

D07355

S8T

D00336

Markierung Dicke mm Markierung Dicke mm
0 2,30 3 2,48
1 2,36 4 2,54
2 2,42 5 2,60
(b) Den Sicherungsring mit Schraubendreher und Hammer
aufsetzen.
HINWEIS:

Vorsichtig vorgehen, um ein Beschadigen der Oberflache des
Antriebswellenzapfens zu vermeiden.
4. DRUCKSPIEL DES 3. GANGRADS MESSEN

(Siehe Seite TS-31)

5. DISTANZRING, NADELLAGER, SYNCHRONRING NR.
2 (FUR 4. GANGRAD), 4. GANGRAD UND MITTLERES
KUGELLAGER EINBAUEN

(a} Den Distanzring anbringen.

(b) Getriebedl auf die Nadellager auftragen. Diese anbrin-
gen.

{c) Den Synchronring Nr. 2 (fir 4. Gangrad) in die Schiebe-
muffe Nr. 2 einsetzen und die Nuten des Synchronrings
Nr. 2 mit den Synchronriegeln Nr. 2 ausrichten.

(d) Das 4. Gangrad einsetzen.

ACHTUNG:

Den Synchronring Nr. 2 (fir das 4. Gangrad) anhand der

Ringzdhne unterscheiden.

(e) Mit dem SST und einer Presse das mitilere Kugellager
einsetzen.
SST 09608-00071
ACHTUNG:
Sicherstellen, daB das mittlere Kugellager mit korrekter,
der Abbildung entsprechender Ausrichtung angebracht
wird.
HINWEIS:
SST zum Lagerinnenring sicher ansetzen.
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D00337

6. SICHERUNGSRING ANBRINGEN

(a) Entsprechend der nachfolgenden Tabelle einen Siche-
rungsring so auswéhlen, daB das Druckspiel des mittle-
ren Kugellagers geringer als 0,1 mm ist.

Markierung Dicke mm Markierung Dicke mm
A 2,29 D 2,47
B 2,35 E 2,53
C 2,41 £ 2,59
(b) Den Sicherungsring mit Schraubendreher und Hammer
aufsetzen.
HINWEIS:

Vorsichtig vorgehen, um ein Beschadigen der Oberflache des
Antriebswellenzapfens zu vermeiden.
7. DRUCKSPIEL DES 4. GANGRADS MESSEN

(Siehe Seite TS-31)
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ABTRIEBSWELLE
BAUTEILE

Innenring des vorderen Lagers

% Kugel
Nadellager @ =

1. Gangrad Sicherungsring

Synchronring Nr. 1
Ricklaufrad

Anlaufscheibe des 1. Gangrads

Cojinete de rodillos en agujas

Schaltriegelfeder Nr. 1 —— "
Schaltriegel Nr. 1 —8

2. Gangrad
3. angetriebenes Rad

Abtriebswellen-Distanzstiick

4. angetriebenes Rad
Mittleres Kugellager

N D07356
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1. Gangrad
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ZERLEGEN

1.

DRUCKSPIEL DES 1. UND 2 GANGRADS MESSEN

Mit einer Flhlerlehre das Druckspiel messen.

2.

Sollwert fiir Spiel;

1. Gangrad: 0,10 - 0,40 mm
2. Gangrad: 0,10 - 0,55 mm
Max. Speil:

1. Gangrad: 0,40 mm

2. Gangrad: 0,55 mm

LAUFSPIEL DES 1. UND 2 GANGRADS MESSEN

Mit einer MeBuhr das Laufspiel zwischen den Rédern und der
Welie messen.

Sollwert fiir Spiel;
KOYO-Erzeugnis:

0,015 - 0,058 mm
NSK-Erzeugnis:

0,015 - 0,056 mm

Max. Spiel;
KOYO-Erzeugnis: 0,058 mm
NSK-Erzeugnis: 0,056 mm

Falls das Spiel den Grenzwert liberschreitet, das entsprechen-
de Zahnrad, Nadellager oder aber die Welle austauschen.

(@)

MITTLERES KUGELLAGER, ANGETRIEBENES RAD
DES 4. GANGS UND ABTRIEBSRAD - DISTANZHUL-
SE VON ABTRIEBSWELLE ABMONTIEREN

Mit dem SST und einer Presse das mittlere Kugellager
und das Angetriebenes Rad des 4. Gangs abmontieren.
SST 09950-00020

HINWEIS:

Die Abiriebswelleneinheit mit den Handen festhalten, um ihre
Herabfallen zu verhindern.

(b} Die Abtriebsrad-Distanzhiilse entfernen.
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D00341

Doo342

D00343

4. ANGETRIEBENES RAD DES 3. GANGS UND 2. GAN-
GRAD SOWIE NADELLAGER, SYNCHRONRING NR. 2
UND DISTANZRING ABMONTIEREN

{a) Das Ruckwartsgangrad in den 1. Gang einlegen.

(b) Mit dem SST und einer Presse das Angetriebenes Rad
des 3. Gangs und das 2. Gangrad abmontieren.
SST 09950-00020

HINWEIS:

Die Abtriebswelleneinheit mit den Handen festhalten, um ihre

Herabfallen zu verhindern.

(¢) Das Nadellager, den Distanzring und den Synchronring
Nr. 2 abnehmen,

5. SICHERUNGSRING ENTFERNEN

Mit zwei Schraubendrehern und einem Hammer den Siche-

rungsring entfernen.

HINWEIS:

Vorsichtig vorgehen, um ein Beschéadigen der Oberflache des

Abtriebswellenzapfens zu vermeiden.

6. RUCKWARTSGANGRAD, 1. GANGRAD, SYNCHRON-
RING NR. 1, NADELLAGER, ANLAUFSCHEIBE UND
VERRIEGELUNGSKUGEL DES 1. GANGRADES AB-
NEHMEN

(@) Mit einer Presse das Ruckwartsgangrad, 1. Gangrad und
den Synchronring Nr. 1 abnehmen.

HINWEIS:

Die Abtriebswelleneinheit mit den Handen festhalten, um ihre

Herabfallen zu verhindern.

(by Nadeilager, Anlaufscheibe des 1. Gangrades abnehmen.

(¢} Mit einem Magnetfinger den Verriegelungskugel abneh-
men.

7. SICHERUNGSRING ENTFERNEN

Mit zwei Schraubendrehern und einem Hammer den Siche-

rungsring entfernen.

HINWEIS:

Vorsichtig vorgehen, um ein Beschadigen der Oberflache des

Abtriebswellenzapfens zu vermeiden.
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D08257
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8. INNENRING DES VORDEREN LAGERS ENTFERNEN
Den Innerning des vorderen Lagers mit dem SST und einer
Presse entfernen.
SST 09950-00020
ACHTUNG:
Beim Auswechseln des Innenrings des vorderen Lagers
ist auch das entsprechende Abtriebswellen-Vorderlager
auszutauschen.
HINWEIS:
Die Abtriebswelleneinheit mit den Haénden festhalten, um ihre
Herabfallen zu verhindern.
9. RUCKWARTSGANGRAD ABMONTIEREN
(a) Das Rlckwartsgangrad vom Synchronkdérper Nr. 1 entfer-
nen.
(b) 3 Synchronriegel Nr. 1 und Synchronriegelfedern Nr. 1
vom Synchronkdrper Nr. 1 entfernen.
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WMO065
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UBERPRUFUNG

1. SYNCHRONRING DES 1. GANGRADES UBERPRU-
FEN

(@) Auf Verschlei und Beschadigung tberpriifen.

{(b) Die Bremswirkung des Synchronrings Uberprifen. Dazu
den Synchronring auf den Reilbkegel des Gangrads
dricken und in einer Richtung drehen. Sicherstellen, daB
der Ring durch die Reibung blockiert.

Bei ungentgender Bremswirkung Synchronring und Reibke-

gel mit etwas feinkérniger Schleifpaste nacharbeiten.

Nur mit leichtem Druck lappen.

ACHTUNG:

Die Schliefpaste nach dem Einschleifen komplett abwa-

schen.

(c) Den Bremseffekt des Synchronrings erneut priifen.

(d) Den Abstand zwischen der Synchronringriickseite und
dem Mitnehmerzahnkranz des Gangrads mit einer Fiih-
leriehre messen.

Mindestabstand: 0,75 mm

Betragt das Spiel weniger als das Minimum, den Synchronkoér-

per austauschen und etwas feinkdrnige Schleifpaste am Reib-

kegel auftragen.

ACHTUNG:

Die Schleifpaste nach dem Einschleifen komplett abwa-

schen.

2. SYNCHRONRING DES 2. GANGRADES UBERPRU-
FEN

(a) Auf Verschieil und Besché&digung Gberprifen.

(b) Die Bremswirkung des Synchronrings Gberprifen.

Dazu den Synchronring auf den Reilbkegel des Gan-
grads driicken und in einer Richtung drehen. Sicherstel-
len, daB der Ring durch die Reibung blockiert.

Bei ungentgender Bremswirkung den Synchronring aus-

wechseln.

(¢) Den Abstand zwischen der Synchronringriickseite und
dem Mitnehmerzahnkranz des Gangrads mit einer Fuh-
lerlehre messen.

Mindestabstand: 0,70 mm

Betragt das Spiel weniger als das Minimum, den Synchronkor-

per austauschen.
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3. ABSTAND ZWISCHEN SCHALTGABELN UND RUCK-
WARTSGANGRAD MESSEN
Mit einer Fihlerlehre den Abstand zwischen Rickwartsgan-
grad und Schaltgabel messen.
Max. Abstand: 0,35 mm
Falls der Abstand den Grenzwert Gberschreitet, die Schaltga-
bel oder die Schiebemuffe austauschen.

WMO0E6

4. ABTRIEBSWELLE UBERPRUFEN

(8) Die Abtriebswelle auf VerschieiB und Schaden untersu-
chen.

(b) Mit einer Mikrometerschraube den Durchmesser der Ab-
tricbswellenzapfen messen.
Mindestdurchmesser:
Zapfen A: 32,985 mm
Zapfen B: 37,985 mm
Zapfen C: 31,985 mm

D00344

Falls der Zapfendurchmesser unter dem Grenzwert liegt, die

Welle austauschen.
(c) Mit einem Feinzeiger den Weilenschlag messen.
Max. Schlag: 0,03 mm
Falls der Schlag den Grenzwert Uberschreitet, die Welle aus-
tauschen.

L e |
% DO0346
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ZUSAMMENBAU

HINWEIS:
Alle Gleit- und Drehteile vor dem Zusammenbau mit Getrie-
bedi schmieren.

1. INNENRING DES VORDEREN LAGERS EINSETZEN
Den Innenring des vorderen Lagers mit dem SST und einer
Presse einsetzen.

SST 09223-50010
ACHTUNG:
Den Innenring des vorderen Lagers in der richtigne Rich-
tung wie in der Abbildung dargestelit einsetzen.

2. SICHERUNGSRING EINSETZEN

(a} Einen Sicherungsring aus der unteren Tabelle wahren,
mit dem der Druckabstand des Innenrings des vorderen
Lagers 0,1 mm oder kieiner wird.

Markierung Dicke mm Markierung Oicke mm
7 1,85 3 2,05
8 1,80 4 2,10
1 1,95 5 2,15
2 2,00 6 2,20

Dricken

<=

p DO7559

(b} Den Sicherungsring mit einem Schraubendreher und
Hammer einsetzen.

HINWEIS:

Vorsichtig vorgehen, um ein Beschédigen der Oberflache des

Abtriebswellenzapfens zu vermeiden.

3. RUCKWARTSGANGRAD ZUSAMMENBAUEN

{a) 3 Synchronriegelfeder Nr. 1 und Synchronriegel Nr. 1 in
den Synchronkdrper Nr. 1 einsetzen.

(b) Den Synchronkdrper Nr. 1 ins Riickwartsgangrad einset-
zen.

ACHTUNG:

Den Synchronkérper und das Riickwértsgangrad in der

richtigen Richtung wie in der Abbildung angezeigten zu-

sammenbauen.
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Fir 1. Gangrad

DO7380

D00348
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4,

(d)

VERRIEGELUNGSKUGEL, ANLAUFSCHEIBE DES 1.
GANGRADES, NADELLAGER, 1. GANGRAD, SYN-
CHRONRING NR. 1 UND RUCKWARTSGANGRAD
AUF DIE ABTRIEBSWELLE ANBRINGEN

Den Verriegelungskugel mit einem Magnetfinger auf die
Abtriehswelle anbringen.

Die Nut der Anlaufscheibe des 1. Gangrades sicher mit
der Verriegelungskugel ausrichten, wenn die Anlauf-
scheibe auf die Abtriebswelle montiert wird.

Getriebed! auf das Nadellager auftragen.
Dieses anbringen.
1. Gangrad und Synchronring Nr. 1 einsetzen.

ACHTUNG:
Den Synchronring Nr. 1 iiber die Zahne des Synchronrings
bestimmen.

(€)

()

Das Riickwertsgangrad setzen und die Nuten des Syn-
chronrings Nr. 1 mit den Schaltriegein Nr. 1 ausrichten.

Das Riickwértsgangrad mit einer Presse anbringern.

ACHTUNG:

5.
(@)

Das Rickwaértsgangrad in der richtigne Richtung wie
in der Abbildung dargestellt einsetzen.

Beim Anbringen feststellen, daB der Ball sich in einer
Nut der Anlaufscheibe des 1. Gangrades befindet.

SICHERUNGSRING EINSETZEN

Einen Sicherungsring aus der unteren Tabelle wéahren,
mit dem der Druckabstand des Synchronkérper Nr. 1 0,1
mm oder kiginer wird.

Markierung Dicke mm Markierung Dicke mm

A 2,50 D 2,68

8 2,56 E 2,74

C 2,62 F 2,80

(b} Den Sicherungsring mii einem Schraubendreher und

Hammer einsetzen.
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Synchronring-
Mittelring

Fur 2. Gangrad

DO7361

Synchronring
—Innenring

Do7362
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AR

Do7383

HINWEIS:

Vorsichtig vorgehen, um ein Beschadigen der Oberflache des

Abtriebswellenzapfens zu vermeiden.

6. DRUCKSPIEL DES 1. GANGRADS MESSEN (Siehe
Seite TS-39)

7. DISTANZRING, NADELLAGER, SYNCHRONRING NR.
2, 2. GANGRAD UND ANTRIEBSRAD DES 3. GANGS
ANMONTIEREN

(a) Den Distanzring aufsetzen.

(b) Getriebedl auf das Nadellager auftragen. Dieses anbrin-
gen.

{c) Den Synchronring Nr. 2 zum 2. Gangrad anbringen.

ACHTUNG:

e Die Klauen des mittleren Rings des Synchronringes
in die Offnungen im 2. Gangrad einpassen.

e  Den Synchronring Nr. 2 Gber die Zédhne des Synchron-
rings bestimmen.

(d) Das 2. Gangrad mit dem Synchronring Nr. 2 setzen und
die Nuten des Synchronrings Nr. 2 mit den Schaltriegeln
Nr. 1 ausrichten.

ACHTUNG:

Die Klauen des Innenings des Synchronringes in die Nu-

ten im Synchronkdrper Nr. 1 einpassen.

(e) Mit einer Presse das 3.Gangrad einbauen.

ACHTUNG:

Das 3. angetriebene Gangrad in der richtigne Richtung wie

in der Abbildung dargestellt einsetzen.

8. DRUCKSPIEL DES 2. GANGRADS PRUFEN (Siehe
Seite TS-44)
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9. DISTANZRING DES ABTRIEBSRADES, ABTRIEBS-
RAD DES 4. GANGS UND MITTLERES KEGELLAGER
ANMONTIEFREN

(a) Den Distanzring des Abtriebsrades anbringen.

(b) Mit dem SST und einer Presse das Abtriebsrad des 4.
Gangs und mittieres Kegellager anmontieren.

SST 09608-00071
ACHTUNG:
Das 4. angetriebene Gangrad und das mittlere Kugellager

DO7364

in der richtigen Richtung wie in der Abbildung dargestelit
einsetzen.

HINWEIS:

Das SST zum Innerring des Lagers sicher anbringen.
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SCHALT- UND WAHLHEBELWELLE
BAUTEILE

Schalt- und Wahlhebelwelle

t

Schaltverriegelung

e —_—
—
——

Spannhlilse

Druckfeder Spannhiilse

Innerer Schalthebel Nr. 2
Innerer Schalthebel Nr. 1

4= Mehrzweckfett auftragen
P DA7365
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AUSGLEICHSKAFIG
BAUTEILE

Wellendichtring

Transaxle-Gehause

# Kegelrollenlager und AuBenlaufring

Geschwindigkeitssensor-Gangrad

Hohlrad

Y

Planetenradachse é@ Achswellenrad
.7 Anlaufscheibe
Planetenrad ————77) @

(=)—— Planetenrad-Anlaufscheibe_ - ~~ i

-

~s @ # Kegelrollentager und AuBenlaufring
@gl:} Scheibe

Getriebegehéuse

Wellendichtring

Nm (kpcm) | : Anzugsmoment

& Nicht wiederverwendbares Teil
4= Mehrzweckfett auftragen 07366

p
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Markierungen

00855

D08248

DO7367

Qoo807

ZERLEGEN

1. HOHLRAD AUSBAUEN

(a) Richtmarkierungen auf Hohlrad und Ausgleichskafig an-
bringen.

(b} Die 8 Schrauben abnehmen.

(c) Das Hohlrad mit einem Kupferhammer vom Ausgleich-
skafig treiben.

2. Geschwindigkeitssensor-Antriebsritzelseite:

KEGELLAGER AUS AUSGLEICHSKAFIG AUSBAUEN
(a) Mitdem SST das Kegellager abmontieren.

SST 09950-00020, 02950-00030, 09950-40011,

(09957-04010), 09950-60010, (09951-00350}

HINWEIS:
Die Klauen des SST zum Innenring des Lagers sicher anset-
zen.
(b) Das Geschwindigkeitssensor-Antriebsritze! entfernen,

3. Hohlradseite:
KEGELLAGER AUS AUSGLEICHSKAFIG AUSBAUEN
Mit dem SST das Kegellager abmontieren.

SST 09950-40011 (09951-04010, 09952-04010,
09953-04020, 09954-04010, 09955-04061,
09957-04010, 09958-04011), 08950-60010
(09951-00350)

HINWEIS:
Die Klauen des SST in Einbuchtung des Ausgleichskafigs am
Lager-Innenring ansetzen.

4. ZAHNFLANKENSPIEL DER ACHSWELLENRADER
MESSEN
Ein Planetenrad auf den Kafig dricken und das Zahnflanken-
spiel des Achswellenrads messen.
Sollwert fir Zahnflankenspiel;
0,05 - 0,20 mm
Falls das Zahnflankenspiel nicht im Sollbereich liegt, andere
Druckscheiben an die Achswellenrader ansetzen.
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5. AUSGLEICHSKAFIG ZERLEGEN

(a) Die Spannhiilse der Planetenachse mit Hammer und
Durchschlag heraustreiben.

(b) Die Planetenachse aus dem Ké&fig ziehen.

(c) Die 2 Planetenréader, die 2 Achswellenrédder und die 4

Druckscheiben aus dem Gehause entfernen.

6. Getriebegehiuseseite:

FALLS ERFORDERLICH, WELLENDICHTRING UND
KEGELLAGER - AUSSENRING AUSTAUSCHEN

Mit dem SST den AuBenring des Kegellagers und die
Scheibe herausziehen.

S8T 0961265014

(b) Mit dem SST und einem Hammer den Wellendichtring
heraustreiben.

SST 09226-10010

{¢) Mit SST und einem Hammer den neuen Wellendichtring
hineintreiben.

SST 09226-10010

Eintriebtiefe: 9,9 * 0,3 mm

Die Dichtungsschirze des Wellendichtrings mit Mehr-
zweckfett bestreichen.

Die Scheibe zum Ausgleichskafig positionieren

(d)
()

(H Mitdem SST und einer Presse den AuBenring des Kegel-
lagers anbringen.
SST 09950-60020 (09951-00710), 09950-70010
(09951-07150)
ACHTUNG:
Beim Auswechseln des AuBenrings des Kegellagers ist
auch das entsprechende Kegellager auszutauschen.
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1,9 = 0,3 mm

D0B249

7. Transaxle-Gehiuseseite:
FALLS ERFORDERLICH, WELLENDICHTRING UND
AUSSENRING DES KEGELLAGERS AUSTAUSCHEN
(a) Den Wellendichtring mit Schraubendreher und Hammer
heraustreiben.

(b) Mit dem SST den AuBenring des Kegellagers und die
Scheibe herausziehen.
SST 09612-65014

(c) Die Scheiben in das Gehause einsetzen.

(d} Mit dem SST und einem Hammer den neuen AuBenring
des Kegellagers hineintreiben.
SST 09950-60020 (09951-00680), 09950-70010
(09951-07150)
ACHTUNG:
Beim Auswechseln des AuBenrings des Kegellagers ist
auch das entsprechende Kegellager auszutauschen.

() Mitdem SST und einem Hammer den neuen Wellendich-
tring hineintreiben.
SST 09710-28021 (09710-08041)
Hineintreibenstiefe: 1,9 + 0,3 mm

() Die Dichtungsschirze des Wellendichtrings mit Mehr-
zweckfett bestreichen.
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ZUSAMMENBAU

1.
@

AUSGLEICHSKAFIG ZUSAMMENBAUEN

Die korrekten Anlaufscheiben flir die Achswelienrader
wéhlen und einbauen.

Unter Bezug auf die nachstehende Tabelle Anlaufschei-
ben auswahien, die das Zahnflankenspiel auf den Sollbe-
reich beschranken. Flr beide Seiten die Scheiben von
dersetben GroBe wahlen.

Sollwert fir Zahnflankenspiel:

0,05 -~ 0,20 mm
Dicke mm Dicke mm
0,95 1,10
1,00 1,15
1,05 1,20

Q00807

vD00355

(c)

(d)

Die gewahlten Anlaufscheiben und Achsweilenrader in
den Ausgleichskéfig einsetzen.
Die Planetenachse einfihren.

Das Zahnflankenspiel der Achswellenrader mit einem
Feinzeiger messen.

Dazu ein Planetenrad auf den Kéafig dricken und das
Zahnflankenspiel des Achswellenrads messen.
Sollwert flir Zahnflankenspiel:

0,05 - 0,20 mm

Falls das Zahnflankenspiel nicht im Sollbereich liegt, eine an-
dere Anlaufscheibendicke wahien.

(€)

(f

2.

Die Spannhilse mit Hammer und Durchschlag durch das
Loch im Ausgleichskaéfig in die Planetenachse hineintrei-
ben.

Mit MeiBel und Hammer die Stiftedéffnungen entlang des
Ausgleichskéfigs ausstemmen.

Hohlradseite:
KEGELLAGER EINBAUEN

Mit dem SST und einer Presse das Kegellager anbringen.

SS8T 0935032014 (09351-32120, 09351-32140)

ACHTUNG:
Beim Auswechseln des AuBenrings des Kegellagers ist

auch das entsprechende Kegellager auszutauschen.
HINWEIS:

Das SST zum Innenring des Lagers sicher ansetzen.
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3. Geschwindigkeitssensor-Antriebstritzel-Seite:
KEGELLAGER EINBAUEN

(@) Geschwindigkeitssensor—Antriebstritze! korrekt positio-
nieren, um dessen Drehung zu stoppen. Dann den Ge-
schwindigkeitssensor-Antriebstritzel einbauen.

ACHTUNG:

Den Geschwindigkeitssensor-Antriebstritzel in der richti-

gen Richtung wie in der Abbildung dargestellt einsetzen.

(b) Mit dem SST und einer Presse ein neues Seitenlager an-
bringen.
SST 09316-60011 (09316-00011), 09350-32014
(09351-32120)
ACHTUNG:
Beim Auswechseln des AuBenrings des Kegellagers ist
auch das entsprechende Kegellager auszutauschen.
HINWEIS:
Das SST zum Innenring des Lagers sicher ansetzen.

4. HOHLRAD AUF AUSGLEICHSKAFIG MONTIEREN

Die Auflageflache am Ausgleichskéafig reinigen.

Das Hohlrad in kochendem Wasser erhitzen.

Das Hohirad vorsichtig aus dem Wasser nehmen.

Nach dem vollstandigen Verdampfen der Feuchtigkeit

das Hohlrad schnell auf den Ausgleichskéfig setzen.

HINWEIS:

Die Richtmarkierungen auf Hohlrad und Ausgleichskafig fluch-

ten.

(e) Die 8 Schrauben vorlaufig anbringen.

VORSICHT:

Die Halteschrauben erst nach Abkiihlen des Hohlrads

festziehen.

(i Nachdem sich das Hohlrad ausreichend abgekihlt hat,
die Hohlradschrauben gleichermafen festziehen.
Anzugsmoment: 77 Nm (790 kpem)

(
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5. KEGELLAGER-VORSPANNUNG PRUFEN

ACHTUNG:

Dies nur bei Austauschen von Kegelrollenlager und Au-

Benlaufring des Ausgleichskafig vornehmen.

(a) Den Ausgleichskéafig in das Transaxle — Geh&use einbau-
en.

(b) Das Getriebegehduse mit dem Transaxle — Gehause mit-
tels 16 Schrauben verbinden.
Anzugsmoment: 29 Nm (300 kpcm)
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(c) Mitdem SST und einem Drehschliissel die Ausgleichska-
figeinheit zwei- oder dreimal nach rechts und links dre-
hen, damit sich die Lager setzen kdnnen.

SST 09564-32011

(d) Mit dem SST und Drehmomentschlissel die Vorspan-

nung messen.

SST 09564-32011

Vorspannung (bei Drehungsheginn):
Neues Lager

s

]
\
\

7D00358

0,8 - 1,6 Nm (8 - 16 kpcm)

Gebrauchtes Lager

0,5-1,0 Nm (5 - 10 kpcm)
Falls die Vorspannung nicht im Sollbereich liegt, den getriebe-
seitigen Kegellager-AuBenring mit dem SST abehmen (Siehe
Seite TS-50). Eine andere Scheibendicke wéahlen.
HINWEIS:
Mit jedem 0,05 mm Unterschied in der Scheibendicke andert
sich die Vorspannung um 0,3 — 0,4 Nm (3 - 4 kpcm).

Markierung Dicke mm Markierung Dicke mm
AA 2,10 LL 2,60
BB 2,15 Miv 2,65
CC 2,20 NN 2,70
DD 2,25 PP 2,75
EE 2,30 QQ 2,80
FF 2,35 RR 2,85
GG 2,40 S8 2,90
HH 2,45 TT 2,95
JJ 2,50 uu 3,00
KK 2,55 - -

(e) Die 16 Schrauben und das Getriebegehause entfernen.
() Den Ausgleichskafig entfernen.
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RUCKWARTSFAHRT-WARNSUMMERSYSTEM
ANORDNUNG

KombinationsmeBinstrument
{Rickwartsfahrt-Warnsummer)

Rulckwartsfahrlicht-Schalter
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UBERPRUFUNG
1.  RUCKWARTSFAHRT-WARNSUMMERSYSTEM UBERPRUFEN (Siehe Seite FE-52)
2. DURCHGANG DES SCHALTERS FUR RUCKWARTSFAHRTLICHT PRUFEN (Siehe Seite FE-33)
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SCHALTHEBEL UND ZUGKABEL
BAUTEILE
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Armaturenbrett

Heizungsleitung
4 O-Ring
Klemme

Klimaanlage

Geblaseeinheit

€ Nicht wiederverwendbares Teil
113009
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